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© Schnellmontagemutter 

(57) Eine Schnellmontagemutter (2), welche zumindest teil- 
weise drehbewegungsfrei axial zu einem Gewindebolzen 
(1) beweglich ist, mit einem, teilweise in zumindest einen 
Gewindegang (3) eingreifenden, zweischenklig mit relativ 
zueinander federnden Schenkeln (8, 8') ausgefuhrtem fe- 
dernden Drahtbiigel (4) innerhalb eines Muttergehauses 
(5) mit einer durchgehenden koaxialen Offnung (6), weist 
innerhalb der Offnung (6) einen sich von der axialen Ru- 
helage des Drahtbugels (4) radial verjungenden Innenko- 
nus (7) auf, innerhalb dessen der begrenzt axial bewegli- 
che Drahtbugel (4) zumindest teilweise anlegbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schnellmontagemuuer, 
vorzugsweise als Befestigungssystem zur Montage von Ge- 
windestangen, die in Installationsschienen herabhangen. 5 
[0002] Eine Mutter weist allgemein ein, in den ausseren 
Gewindegang eines Bolzens formschlussig eingreifendes, 
radial inneres Eingriffsmittel auf, welches als alleinigen Be- 
wegungsfreiheitsgrad der auf dem Bolzen positionierten 
Mutter eine Schraubbewegung langs des Gewindegangs zu- 10 
lasst. t)ber Haftreibung des Gewindeganges mit dem Ein- 
griffsmittel der axial verspannten Mutter wird diese flxiert. 
[0003] Nach der DE 197 37 262 Al weist eine C-formige 
Profile montierende Fassadenbefestigungsvorrichtung einen 
Drahtbugel mit zwei federnden Schenkeln auf, welche kraft- 15 
schlussig in langgestreckte hinterschnittene Offnungen ei- 
nes axialen Tragelements einschnappt und formschlussig in 
diese eingreift. Eine derartige, kraftschlfissig einschnap- 
pende Befestigung ist fur Gewindegange mit schragen Flan- 
ken ungeeignet. 20 
[0004] Nach der DE 347 859 greift ein, zur Handmontage 
als Flfigelm utter ausgcbildeter, Drahtbugel beidseitig in die 
Gewindegange eines Bolzens ein. Nach der EP 0084280 
greift ein als Drahtmutter ausgebildeter zweischenklig fe- 
dernder Drahtbugel mit beiden radialen Schenkeln spulenar- 25 
tig in die Gewindegange eines Bolzens ein. Nach der 
US 3880041 beinhaltet ein als Mutter ausgebildetes federn- 
des Befestigungselement im hohlen Inneren einen koaxial 
spulenformig gewickelten Drahtbugel, der in die Gewinde- 
gange eingreift. Diese Muttem ermbglichen keine schraub- 30 
bewegungsfreie axiale Positionierung. 
[0005] Nach der DE 43 07 645 greift der Drahtbugel einer 
Schnellmontagemuuer nur teilweise in die Gewindegange 
ein, wodurch die Schneilmontagemutter durch axialen 
Druck axial positioniert werden kann, Nach der 35 
DE 198 31 001 ist eine Schneilmontagemutter mit einem 
koaxial spulenformig gewickelten Drahtbugel im Inneren 
eines Muttergehauses als selbstarretierende Flugelmutter 
ausgebildet, welche eine schraubbewegungsfreie axiale Po- 
sitionierung ermoglicht, durch eine Schraubbewegung fi- 40 
xiert und durch ein Losemoment langs des Drahtes entarre- 
tiert werden kann. Der nur kraftschlussig erfolgende Ein- 
griff in die Gewindegange ermoglicht keine lastbestandige 
Fixierung der Schneilmontagemutter. 

[0006] Um Rohrleitungen in Installationsschienen zu be- 45 
festigen, werden als Teil eines Befestigungssystems spe- 
zielle, den Installationsschienen zugeordnete, Schienenmut- 
tem verwendct, die mit einem metrischen Gewinde versehen 
sind. Eine Gewindestange dient hierbei als Verbindungsele- 
ment zwischen der Rohrschelle und der Schienenmutter so- 50 
wie zur Hohenjustierung. Die als Meterware vorliegenden 
Gewindestangen werden zur Montage auf die benotigte 
Lange geschnitten, wodurch sich Schnittgraten ausbilden, 
die vor Einschrauben in die Schienenmutter iiber ein Anfa- 
sen entfemt werden miissen. Das Anfasen und die Hohenju- 55 
stierung sind sehr zeitintensiv. 

[0007] Nach der DE 44 03 974 sind Schnellmontagemut- 
tern bekannt, welche ohne Schraubbewegung axial der Ge- 
windestange positioniert werden konnen. Dazu sind die als 
Gewindesektoren ausgefuhrten, in das Gewinde der Gewin- 60 
destange formschlussig eingreifende, Eingriffsmittel der 
Schneilmontagemutter axial fedemd ausschwenkbar. Nach 
einer Schraubbewegung zur Fixierung der Schneilmontage- 
mutter greifen die eingeschwenkten, an einem Anschlag fi- 
xierten Eingriffsmittel formschtissig in das Gewinde der Ge- 65 
windestange ein. 

[0008] Des weiteren sind nach der DE4243 185 spe- 
zielle, innerhalb der Installationsschienen angeordnete, 
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Schienenmuttern mit einer schnappailig vormontierten 
Druckplatte zur Montage an Installationsschienen bekannt, 
die mit einer weiteren Mutter ausserhalb Installationsschie- 
nen gekontert werden. 

[0009] Die Aufgabe der Erfindung besteht in einer weite- 
ren Realisierung einer formschlussig fixierenden Schneil- 
montagemutter sowie in einem weiteren Aspekt in der Rea- 
lisierung eines schnell montierbaren Befestigungssystems 
zur Montage an Installationsschienen. 
[0010] Die Aufgabe wird im wesentlichen durch die 
Merkmale der unabhangigen Anspruche gelost. Vorteilhafte 
Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspriichen. 
[0011] Im wesentlichen weist eine, axial zu einem Gewin- 
debolzen bewegliche, losbare Schneilmontagemutter, beste- 
hend aus einem, teilweise in zumindest einen Gewindegang 
eingreifenden, federnden Drahtbugel innerhalb eines Mut- 
tergehauses mit einer durchgehenden koaxialen Offnung, in 
dieser einen sich von der axialen Ruheiage des Drahtbugels 
radial verjungenden Innenkonus auf, innerhalb dessen der 
begrenzt axial bewegliche Drahtbugel zumindest teilweise 
anlegbar ist. Der Drahtbugel ist zweischenklig mit relativ 
zueinander federnden Schenkeln ausgefuhrt, dessen nahezu 
parallele Schenkel innerhalb der Radialebene jeweils leicht 
radial kraftschlussig teilweise in die Gewindegange des Ge- 
windebolzens eingreifen, wodurch fiber Schraubbewegun- 
gen der Drahtbugel teilweise axial in den Innenkonus ver- 
schiebbar ist. 

[0012] Durch diesen, durch den Innenkonus vermittelten, 
ausseren Zwang ergibt sich mit dem in den Gewindegang 
des Gewindebolzens eingreifenden Drahtbugel eine schrau- 
benartig formschlfissige Befestigung der Schneilmontage- 
mutter. 

[0013] Weiter vorteilhaft ist der Drahtbugel innerhalb ei- 
nes Muttergehauses, die eine Handmutter ausbildet, axial 
begrenzt beweglich gelagert. 

[0014] Weiter vorteilhaft besteht das Muttergehause aus 
zwei, langs des Drahtbugels relativ zueinander beweglich 
gefuhrten Schalen, von denen eine Dcckschalc als Entarrc- 
tierungsmittel einen radial nach innen gerichteten Keil aus- 
bildet, welcher in einer ersten Position der Schalen zwischen 
die freien Enden der Schenkel des Drahtbugels, diese entge- 
gen ihrer Vorspannung spreizend, einffihrbar ist, wodurch 
die Schneilmontagemutter schraubbewegungsfrei axial po- 
sitionierbar ist. In der zweiten Position, bewirkt der, durch 
gerichtete Drehung der Schneilmontagemutter axial ver- 
setzte, im koaxialen Innenkonus anliegende Drahtbugel ei- 
nen Formschluss mit dem Gewindegang, wodurch die 
Schneilmontagemutter durch Schraubbewegungen sowohl 
fixierbar als auch losbar ist. Die Schneilmontagemutter ist 
zwischen der ersten und der zweiten Position schaltbar aus- 
gebildet, wodurch die Verbindung wieder losbar ist. 
[0015] Vorteilhaft sind die relativ zueinander beweglichen 
Schalen fiber Einrastmittel miteinander verbunden, welche 
weiter vorteilhaft eine Fuhrung langs des innerhalb einbett- 
baren Drahtbugels ausbilden. 

[0016] Vorteilhaft ist auf der den Innenkonus ausbilden- 
den Seite des Muttergehauses eine Befestigungshfilse ko- 
axial angeformt, fiber welche die Schneilmontagemutter mit 
einer Druckplatte oder einer Schienenmutter, die zur Mon- 
tage an Installationsschienen ausgefuhrt ist, koaxial drehbar 
verbindbar ist. 

[0017] Vorteilhaft weist in einer anderen Ausfuhrungsva- 
riante eine Deckschale 13b eine radial aufweitbare koaxiale 
Aussenkonushfilse mil einer radial ausseren umlaufenden 
Ringnut fur den Mittelteil des Drahtbugels auf, in welcher 
dieser spannungsfrei axial fixierbar ist. Die Aussenkonus- 
hfilse ist axial geschlitzt und somit federnd radial aufweit- 
bar, wenn der Gewindebolzen durch diese hindurchgesteckt 
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wird. Zudem weist die Deckschale im radial ausseren Be- 
reich als Betatigungsmittel zur Arretierung ein Schaltele- 
ment auf, uber dessen bei Betatigung erfolgenden axialen 
Kontakt der, innerhalb des Muttergehauses versetzt axial 
einseitig unterstutzte sowie in der Ringnut axial fixierte, 5 
Drahtbiigel 4 aus der Ringnut heraus begrenzt axial versetz- 
bar ist und vermittelt durch seine radiale Eigenspannung 
selbststandig axial an der Aussenkonushiilse entlang abglei- 
tet und in die Gewindegange eingreift. 

[0018] Vorteilhaft weist die Deckschale mit der radial auf- 10 
weitbaren koaxialen Aussenkonushiilse als Betatigungsmit- 
tel zur Arretierung zumindest einen, vorteilhaft zwei gegen- 
standig angeordnete, radial auskragende axial fedemde 
Kragarme auf, welche im radial ausseren Bereich jeweils ei- 
nen zum Drahtbiigel orientierten axialen Lagerbolzen fur 15 
den Drahtbiigel aufweisen, welche ihrerseits weiter vorteil- 
haft spreizend federnde Rastnasen ausbilden, iiber welche 
die radial ausseren Bereiche des Drahtbugels innerhalb der 
Schenkel axial fixierend einrastbar sind, wodurch iiber eine 
Betatigung eines, vorteilhaft gleichzeitige beider, Kragarme 20 
der somit axial verspannte Drahtbiigel aus der Ringnut her- 
aus begrenzt axial versetzbar ist und iiber den Aussenkonus 
in den Gewindegang abgleitet. 

[0019] Vorteilhaft bildet die Deckschale die Griffflachen 
der Fliigelmutter senkrecht zu den langs des Drahtbugels 25 
orientierten Kragarmen aus. 

[0020] In einer vorteilhaften alternativen Ausfiihrungsva- 
riante ist eine Schnellmontagemutter als Steckschienenmut- 
ter ausgebildet, indem eine Deckschale iiber zwei Stege der 
Schnellmontagemutter fest mit der Druckplatte verbindbar 30 
ist. 

[0021] Vorteilhaft sind die Stege jeweils uber ein Fiim- 
scharnier an der Deckschale angebracht, welche die Schnell- 
montagemutter auf einem definierten Abstand zur Druck- 
platte halten und urspriinglich bei der Herstellung und zur 35 
leichteren Vormontage aufgeklappt waren. 
[0022] Vorteilhaft schwenken die Stege jeweils einen an- 
geformten Niederhalter axial iiber die Grundschale der 
Schnellmontagemutter und drucken diese gegen den inner- 
halb der Schnellmontagemutter dazwischen integrierten, un- 40 
ter leichter axialer Vorspannung begrenzt axial biegbaren, 
Drahtbiigel. Der entstandene, axial vorgespannte Spalt zwi- 
schen den beiden Schafen ermoglicht bei der Montage der 
Steckschienenmutter einen Ausgleich der Montagedicke der 
Installationsschiene mit einer iiblichen Toleranz von ca. 45 
0,4 mm. 

[0023] Vorteilhaft weist die Schnellmontagemutter auf der 
in Richtung der Grundplatte orientierten Oberflache eine 
Verzahnung auf. Somit ermoglicht der Drahtbugel zusatz- 
lich ein vorgespanntes Eingreifen der Verzahnung der 50 
Schnellmontagemutter in die Gegenverzahnung der Installa- 
tionsschiene. Der Drahtbugel kombiniert somit die oben 
ausgefuhrte Befestigungsfunktion an der Gewindestange 
mit der Montagefunktion an der Installationsschiene durch 
Aufbringen einer axialen Vorspannung. 55 
[0024] Vorteilhaft ist die Grundform der Schnellmontage- 
mutter mit eine Breite, welche geringfugig kleiner als die 
Offhung der C-fbrmigen Installationsschiene ist, wodurch 
die Schnellmontagemutter durch die Offnung in die Installa- 
tionsschiene eingefiihrt werden kann, einer Lange, welche 60 
etwas kleiner als das Innenmass der Installationsschiene ist, 
wodurch die quer zur Schienenachse orientierte Schnell- 
montagemutter axial formschlussig lagerbar und langs der 
Installationsschiene frei beweglich ist, und zwei diagonal 
gegenuberliegenden axialen Kanten, welche entsprechend 65 
des in die Installationsschiene einschreibbaren Kreises mit 
dem Durchmesser Y' abgerundet sind, wodurch die langs 
der Schienenachse eingefuhrte Schnellmontagemutter nur 



445 Al 

4 

rechtsdrehend in die Installationsschiene eingedreht werden 
kann, im wesentlichen prismatisch ausgebildet 
[0025] Vorteilhaft wind ein alternatives Befestigungssy- 
stem zur Montage an Installationsschienen mit zwei 
Schnellmontagemuttern ausgebildet, wobei eine erste als 
Schienenmutter ausgebildete Schnellmontagemutter fest mit 
der Grundplatte verbunden in eine C-formige Installations- 
schiene einfuhrbar ist. Eine, iiber den in beide Schnellmon- 
tagemuttern koaxial eingefuhrten Gewindestab verbundene, 
zweite als Kontermutter ausgefuhrte drehschraubbare 
Schnellmontagemutter ist auf den zugewandten ebenen Tbil- 
flachen der Grundplatte haftreibend fixierbar und iiber En- 
tarretierungsmittel wieder losbar. 

[0026] Die Erfindung wird beziiglich eines vorteilhaften 
Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert mit: 
[0027] Fig. 1 als Schnellmontagemutter 
[0028] Fig. 2 als Schnellmontagemutter mit Schalen 
[0029] Fig. 3 als Befestigungssystem zur Montage an In- 
stallationsschienen mit einer Schnellmontagemutter 
[0030] Fig. 4 als Kontermutter mit einem Schaltelement 
[0031] Fig. 5 als Kontermutter mit einem Kragarm 
[0032] Fig. 6 als Steckschienenmutter 
[0033] Fig. 7 als Befestigungssystem zur Montage an In- 
stallationsschienen mit zwei Schnellmontagemuttern 
[0034] Nach Fig. 1 besteht eine, einen Gewindebolzen 1 
mit der Achse A im Innern aufnehmende, Schnellmontage- 
mutter 2, aus einem als Drahtfeder aus rostfreiem Edelstahl 
ausgefuhrten, teilweise in einen Gewindegang 3 eingreifen- 
den, fedemden Drahtbugel 4 innerhalb eines nur teilweise 
dargestellten Muttergehauses 5 mit einer durchgehenden ko- 
axialen Offhung 6, in dieser einen sich von der axialen Ru- 
helage des Drahtbugels 4 radial verjungenden Innenkonus 7, 
innerhalb dessen der begrenzt axial bewegliche Drahtbugel 
4 teilweise angelegt ist. Der Drahtbugel 4 ist zweischenklig 
mit relativ zueinander federnden Schenkeln 8, 8' ausgefuhrt, 
dessen nahezu parallele Schenkel 8, 8' innerhalb der Radia- 
lebene jeweils mit einem kreisbogenformig geformten Mit- 
telteil 9, welches iiber eine Kropfung 10 axial versetzt ist, 
langs in die Gewindegange 3 des Gewindebolzens 1 eingrei- 
fen und an dem Innenkonus 7 anliegen. Der in den kreisbo- 
genformig geformten spannungsfreien Mittelteii 9 ein- 
schreibbare Innenkreisdurchmesser entspricht etwa dem 
Aussendurchmesser des Gewindebolzen 1. Der Drahtbugel 
4 ist innerhalb des Muttergehauses 5, die mit Griffflachen 11 
eine Fliigelmutter ausbildet, iiber eine gekropfte Lagerstelle 
12 im Verbindungspunkt beider Schenkel 8, 8' axial be- 
grenzt beweglich gelagert. 

[0035] Nach Fig. 2 besteht das Muttergehause 5 aus zwei, 
langs des Drahtbugels 4 entlang x begrenzt relativ zueinan- 
der beweglich gefiihrten Schalen 13, welche iiber schnapp- 
artig einrastende Einrastmittel 14 formschlussig verdrehfest 
miteinander verbunden sind, die eine Fuhrung zwischen 
zwei Positionen 15 langs des innerhalb eingebetteten Draht- 
bugels 4 ausbilden. Die blechern ausgefuhrte Grundschale 
13a bildet einen radial nach innen gerichteten Keil 16 aus, 
welcher zwischen keilformig gekropften freien Enden 17, 
IT der Schenkel 8, 8' des Drahtbugels 4 angeordnet ist. 
[0036] Nach Fig. 3 ist bei einem Befestigungssystem auf 
der den Innenkonus 7 ausbildenden Seite des Muttergehau- 
ses 5 eine Befestigungshiilse 18 koaxial angeformt, uber 
welche die Schnellmontagemutter 1 mit einer Druckplatte 
19 iiber eine Hohlnietverbindung koaxial drehbar verbunden 
ist. Die Schnellmontagemutter 2 mit der Druckplatte 19 ist 
iiber den als Gewindestange ausgefuhrten Gewindebolzen 1 
mit einer speziellen, drehfest gelagerten Schienenmutter 20 
verbunden und montiert somit die Gewindestange 1 fest an 
einer teilweise dazwischen angeordneten Installations- 
schiene 21. 
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[0037] Nach Fig. 4 weist fiir die als Kontermutter ausge- 
fuhrte Schnellmontagemutter 2 die aus KunststofT ausge- 
fuhrte Deckschale 13b innerhalb eine radial aufweitbare ko- 
axiale Aussenkonushiilse 22 mil einem Winkel von 15° bis 
20° und einer radial ausseren umlaufenden Ringnut 23 fur 5 
den Mittelteil 9 des Drahtbiigels 4 auf, in welcher dieser 
spannungsfrei axial fixierbar ist. Die Aussenkonushiilse 22 
ist axial geschlitzt. Die Deckschale 13b weist im radial aus- 
seren Bereich als Entarretierelement ein Schaltelement 24 
auf, welcher in einem axialen Kontakt zum Drahtbugel 4 10 
stent, der innerhalb des Muttergehauses 5 versetzt axial ein- 
seitig unterstutzt sowie in der Ringnut 23 axial fixiert ist. 
[0038] Nach Fig. 5 weist fiir die alternativ als Kontermut- 
ter ausgefuhrte Schnellmontagemutter 2 die aus Kunststoff 
ausgefuhrte Deckschale 13b mil der radial aufweitbaren ko- 15 
axialen Aussenkonushiilse 22 als Entarretierelement zwei 
gegenstandig radial auskragende axial federnde Kragarme 
25, 25' auf, welche im radial ausseren Bereich jeweils einen 
zum Drahtbugel 4 orientierten axialen Lagerbolzen 26, 26' 
fiir den Drahtbugel 4 aufweisen, welche ihrerseits spreizend 20 
fedemde Rastnasen ausbilden, die in die radial ausseren Be- 
reiche des Drahtbiigels 4 innerhalb der Schenkel 8, 8' axial 
fixierend einrasten. Die Deckschale 13b bildet die GriffM- 
chen 11 fiir die Ausbildung als Flugelmutter senkrecht zu 
den langs des Drahtbiigels 4 orientierten Kragarmen 25, 25' 25 
aus. 

[0039] Nach Fig. 6 ist eine Schnellmontagemutter 2 als 
Steckschienenmutter 20 ausgefuhrt. Eine Deckschale 13b 
der Schnellmontagemutter 2 ist fest mit der Druckplatte 19 
verbunden. Dazu sind zwei Stege 27, 2T mit endseitigen 30 
Montagebolzen 28 jeweils iiber ein Filmscharnier 29 an der 
Deckschale 13b angebrachl, welche die Schnellmontage- 
mutter 2 auf einem definierten Abstand zur Druckplatte 19 
fixiert. Die um 90° hochgeklappten Stege 27, 27' verlaufen 
axial frei beweglich in zugeordneten radialen Aussparungen 35 
29 im Bereich der Stege 27, IT der zugeordneten anderen 
Grundschale 13b. Die Stege 27, 27' schwenken jeweils ei- 
nen angeformten Niederhalter30 axial iiber die Grundschale 
13a der Schnellmontagemutter 2 mit integriertem Drahtbu- 
gel 4. Zwischen der Grundschale 13a und der Deckschale 40 
13b der Schnellmontagemutter 2 wird ein Spalt 31 von ca. 
1 mm ausgebildet. Die in Richtung der Grundplatte 19 ori- 
entierte Oberflache der Schnellmontagemutter 2 weist teil- 
weise eine Verzahnung 32 auf. Die prismatisch ausgebildete 
Grundform der Schnellmontagemutter 2 hat eine Breite X, 45 
welche geringfugig kleiner als die Offhung X' der C-fSrmi- 
gen Installationsschiene 21 ist. Die Lange Y ist etwas klei- 
ner als das Innenmass Y' der Installationsschiene 21. Zwei 
diagonal gegeniibcrliegende ax i ale Kan ten der Schnellmon- 
tagemutter 2 sind entsprechend des in die Installations- 50 
schiene einschreibbaren Kreises mit dem Durchmesser Y' 
abgerundet. 

[0040] Nach Fig. 7 weist ein alternatives Befestigungssy- 
stem zur Montage an Installationsschienen 21 eine erste als 
drehfeste Schienenmutter 20 ausgebildete Schnellmontage- 55 
mutter 2 auf, welche fest mit der Grundplatte 19 verbunden 
in eine C-fbrmige Installationsschiene 21 eingefuhrt ist. 
Eine zweite als Kontermutter ausgefuhrte drehschraubbare 
Schnellmontagemutter 2' ist, iiber den durch beide Schnell- 
montagemuttern 2, 2* koaxial hindurchgefuhrten Gewinde- 60 
stab 1 verbunden, auf den zugewandten ebenen Teilflachen 
33 der Grundplatte 19 im flachigen Kontakt angeordnet. 



Palentanspriiche 

1. Schnellmontagemutter, welche zumindest teilweise 
drehbewegungsfrei axial zu einem Gewindebolzen (1) 
beweglich ist, mit einem, teilweise in zumindest einen 
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Gewindegang (3) eingreifenden, fedemden Drahtbugel 
(4) innerhalb eines Muttergehauses (5) mit einer durch- 
gehenden koaxialen Offhung (6), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Drahtbugel (4) zweischenklig mit 
relativ zueinander fedemden Schenkeln (8, 8') ausge- 
fuhrt ist und dass die Offnung (6) zumindest einen sich 
von der axialen Ruhelage des Drahtbiigels (4) radial 
verjungenden Innenkonus (7) aufweist, innerhalb des- 
sen der begrenzt axial bewegliche Drahtbugel (4) zu- 
mindest teilweise anlegbar ist. 

2. Schnellmontagemutter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schenkel (8, 8') innerhalb der 
Radialebene jeweils einen kreisbogenfbrmig geform- 
ten Mittelteil (9) ausbilden, welcher teilweise langs der 
Gewindegange (3) des Gewindebolzens (1) eingreifbar 
ist. 

3. Schnellmontagemutter nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der kreisbogenfbrmig geformte 
Mittelteil (9) iiber eine Krbpfung (10) axial versetzt ist. 

4. Schnellmontagemutter nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Drahtbii- 
gel (4) iiber eine Lagerstelle (12) innerhalb des Mutter- 
gehauses (5) axial begrenzt beweglich gelagert ist. 

5. Schnellmontagemutter nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Mutter- 
gehause (5) eine Handmutter und optional eine Flugel- 
mutter ausbildet. 

6. Schnellmontagemutter nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Mutter- 
gehause (5) aus mindestens zwei, miteinander iiber 
Einrastmittel (14) formschlussig verdrehfest verbind- 
baren Schalen (13) besteht, welche optional eine Fun- 
rung der Deckschale (13b) langs des innerhalb des 
Muttergehauses (5) einbettbaren Drahtbiigels (4) aus- 
bilden. 

7. Schnellmontagemutter nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckschale (13b) einen radial 
nach innen gerichteten Keil (16) ausbildet, welcher 
zwischen die freien Enden (17, 17') der Schenkel (8, 8') 
des Drahtbiigels (4) einfuhrbar ist. 

8. Schnellmontagemutter nach einem der vorherigen 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf der den 
Innenkonus (7) ausbildenden Aussenseite des Mutter- 
gehauses (5) eine Befestigungshulse (18) koaxial ange- 
formt ist. 

9. Schnellmontagemutter nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass iiber die Befestigungshulse (18) 
eine Druckplatte (19) oder eine Schienenmutter (20) 
koaxial drehbar verbindbar ist. 

10. Schnellmontagemutter nach einem der Anspriiche 
2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckschale 
(13b) innerhalb eine radial aufweitbare koaxiale Aus- 
senkonushiilse (22) mit einer radial ausseren umlaufen- 
den Ringnut (23) fiir den Mittelteil (9) des Drahtbiigels 
(4) aufweist, in welcher dieser spannungsfrei axial fi- 
xierbar ist. 

11. Schnellmontagemutter nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckschale (13b) im radial 
ausseren Bereich als Betatigungsmittel zur Arretierung 
ein Schaltelement (24) aufweist, welches mit dem in- 
nerhalb des Muttergehauses (5) versetzt axial einseitig 
unterstutzten sowie in der Ringnut (23) axial fixierten 
Drahtbugel 4 axial kontaktierbar ist. 

12. Schnellmontagemutter nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Deckschale als Betatigungs- 
mittel zur Arretierung zumindest einen radial auskra- 
genden axial fedemden Kragarm (25) aufweist, wel- 
cher im radial ausseren Bereich einen zum Drahtbugel 
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(4) orientierten axialen Lagerbolzen (26) fur den 
Drahtbiigel (4) aufweist. 

13. Schnellmontagemutter nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass langs des Drahtbugels (4) zwei 
gegenstandig angeordnete Kragarme (25, 25) vorhan- 5 
den sind. 

14. Schnellmontagemutter nach Anspruch 12 oder An- 
spruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Deck- 
schale (13b) zumindest eine senkrecht zu dem Kragarm 
(25) orientierte Griffflache (11) ausbildet. 10 

15. Schnellmontagemutter nach einem der Anspriiche 
6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckschale 
(19) liber zwei Stege (27, 27) fest mit der Druckplatte 
(19) verbindbar ist und dass optional die Stege (27, 27') 
jeweils endseitig einen Montagebolzen (28) aufweisen. 15 

16. Schnellmontagemutter nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass die uber ein Filmscharnier (28) 
mit der Deckschale (13b) verbundenen Stege (27, 27') 
uber die Grundschale (13a) schwenkbar sind. 

17. Schnellmontagemutter nach Anspruch 15 oder An- 20 
spruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein 

an einem Steg (27) angeformter Niederhalter (30) axial 
gegen die Deckschale (13b) driickt, welche den unter 
leichter axialer Vorspannung begrenzt axial biegbaren, 
Drahtbiigel (4) beinhaltet. 25 

18. Schnellmontagemutter nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen der Grundschale (13a) 
und der axial vorgespannten Deckschale (13b) ein 
axialer Spalt (31) ausbildbar ist. 

19. Schnellmontagemutter nach einem der Anspriiche 30 
15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die in Rich- 
tung der Grundplatte (19) orientierte Oberflache eine 
Verzahnung (32) aufweist. 

20. Schnellmontagemutter nach einem der Anspriiche 

15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Grund- 35 
form des Muttergehauses (5) prismatisch ausgebildet 
ist, mit einer Breite (X), welche geringfugig kleiner als 
die Offnung (X') der C-formigen Installationsschiene 
(21) ist, einer Lange (Y), welche etwas kleiner als das 
Innenmass (V) der InstallaUonsschiene (21) ist und 40 
zwei diagonal gegeniiberliegenden axialen Kanten, 
welche entsprechend des in die Installadonsschiene 
(21) einschreibbaren Kreises mit dem Durchmesser 
(Y) abgerundet sind. 

21. Schnellmontagemutter nach einem der Anspriiche 45 
15 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste als 
drehfeste Schienenmutter (20) ausgebildete Schnell- 
montagemutter (2) fest mit der Grundplatte (19) vcr- 
bunden in eine C-formige Installationsschiene (21) ein- 
fuhrbar ist und eine, uber den koaxial eingefuhrten Ge- 50 
windestab (1) verbundene, zweite drehschraubbare 
Schnellmontagemutter (2) auf den zugewandten ebe- 
nen Teilflachen der Grundplatte (19) haftreibend fixier- 
bar ist. 
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